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OOl . 


20 


s 


Blasen Dusenseite 


T75 




OOO. 


50 


s 


Blasen Bew.Seite 


T671 




OOO. 


OO 


s 


Aggregat vor 


T&BO 




OOO. 


70 


s 



Blaszeit Anguss T603 = 000.10 



Entnahme ausfahren T66B = 000.20 

Stanzer retour T63 * = OOO.iS 

Blaszeit Dusenseite T74 = 000.80 

Blaszeit Bew.Seite T7l = OOO. 15 



fanrprogramm C683 = OOOOO T6B3 = OOO , OO s S6B3 = 0004.4 n 

lyk luszei t Til = 009.05 s 

In tnahmezei t T640 = OOO . 7o s 



Fig. 41 C 



03.01 Dosieren 



9chnscW.enruckzug 



Cl7 = O Ausgeschaltet 



Dosieren 
l Jerz ogerung 
DoGierstufen 



T20 
C124 



Dosierzeit 



000.50 s 

-7 



T21 = 005.98 



Dos i e rend Dunkt 
Hal tedruck 



S23 
S24 



O2&.0 mm 
029.0 mm 



P27 = OOlO bar 



P23 = 0060 bar 
P24 = OOlO bar 

Start Einspritzen 



M23 ~ 100 1/mi 
N24 = 020 1/mi 



SO 



= Q29 , 0 mn 



DVD F5C 



04.01 Einspritzen 



Freig. Einspritzen 


S6B2 




0002 . 


O mm 


Schneckenposi 


tion 


S&41 




Einspri tzwer te 


C121 




io 




Start 


Einspritzen 


SO 






VI 96 




0050 


mm / s 


S196 




030.0 


mm 








V197 




OOS2 


mm / s 


S197 




027 .6 


mm 








V1SB 




OOB5 


mm/s 


S198 




025.6 


mm 








V199 




OlL5 


mm/s 


S199 




024 . O 


mm 








V200 




0120 


mm/s 


S2O0 




019.8 


mm 








V201 




OHO 


mm/ s 


S201 




016 . 2 


mm 








V202 




OOG5 


mm/s 


S202 




009 . 5 


mm 








V203 




0065 


mm/s 


S203 




OOB - O 


mm 






Freig a be ^/P-Umsch - 


V204 




0040 


mm/s 


S204 




004 . O 


mm 






Zuangsumscha I tung 


V205 




0025 


mm/s 


S205 




OOl - 5 


mm 


T2 














V/P-Umscha 1 tpunkt 


Sll 




" 1 i.e s s z a h 1 


S121 




OIB , 2 


mm 


S122 




015.0 


mm 


G125 




uckuberwachung 










Spitz 




nd ruck 




P125 




Erste Stufe 


PlOi 




O130O 


bar 


T201 




OO . 02 


s 






Zweite Stufe 


P102 




OllOO 


bar 


T202 




OO'. 02 


s 


S102 





= 029,0 mn 



= 006.0 



Fig. 41D 



04.02 Nachdruck, Kuhlen 



Nachdruckwerte C122 = 04 . Umscha 1 tpun k t Sll = 004.0 m 

P12 = 00550 bar 



P117 = O042O bar T117 = 000.20 s 

P118 - 003B0 bar TUB = QOO.40 s 

P119 = OOZOO bar T119 = 000.90 s 

NachdrucKreit T120 - 002.00 <= 

KGhlzeit T39 = 005,30 s 

frlassepolsteruberwachung llassepolster S19 = 003.7 rm 

Qbere Grenze S219 = OlO.O mm Untere Grenze S119 = 0O0.5 mr 



DVD F5C 



05.01 DQsen, Aggregat, Aus- /Leerspritzen 



S ti 1 Istandsuberu . C606 = 60 min C&40 = 0004 min 



Aggregat 

Aggregat vor T6BO = 000.70 s V29 = 030 7. 

Abhehen T30 = OOO . 30 s V30 = 050 7. 

Aggregat Eihricht— and Handbewegungen 

Vorfahren VB16 = 030 7. Abheben VB06 = 03C X 

Aus - / Leerspritzen / Reinigen 

zahl Dosierhabe C16 = 20 C201 = 50 

-osieren . 516 = 02B . O mm Pl6 = 0060 bar N16 = 200 1/m: 

Spritzen S18 = O01.5 mm Viol = 05 mm/s 

Verzog.. Ausspritzen T606 - 000,00 s 



Fig. 4 IE 



•Q6.G1 Tsmperaturregelung Plast^onen / Temper iergerate 



Zone / Bezeichnung 


So 1 1 




I s t— 




Redu — 


To 1 era 


n z 




Heiz- 


Kuhl- 




wert 




wert 




2 iert 


minus 


plus 




Leistungen 


10 riassetemperatur 


TLI >. 

T Hx x 




T Kl x 




TH2:<x 


TH3 


:< x 


TH4x 




THSxx 


THixu 


310 


•c 


305 


°C 


1BO *C 


O40 


°C 


040 








30 Du=e 


330 


•c 


330 


°C 


1BO °C- 






040 


°C 


014 X 




1^ Duse 


315 


•c 


315 


-c 


1B0 'C 


040 


°c 


-040 


•c 


025 X 




.. . Zylinderkopf 


310 


•c 


3lO 


°c 


1BO *C 


O40 


«c 


040 


-c 


008 7. 




15 Kompression 


305 


*c 


305 


°c 


ISO °C 


040 


°c 


040 


*c 


00 5 X 




16 Kompression 


305 


-c 


30B 


-c 


1BO *C 


040 


°c 


040 


•c 


006 X 




IB Einzug 


300 


°c 


295 




iao °c 


OAO 


. -c 


040 


°c 


070 X 




20 EinUuf 


oho 


•c 


060 


-c 


060 *C 


040 


°c 


040 


•c 




024 X 


Zone / Bezeichnung 


Sol 1 




1 st- 




Redu- 


To le ran z 




Heiz- 


Kuhl- 




wert 




iver t 




zier t 


minus 


pi us 




Leis tungen 




THxx 




TH1;< 




TH2xx 


TH3xx 


TH4?< 




TH5x;< 


TH6s x 


24 H-K Eerat 


112 


°c 


093 


°c 


050 *C 


020 


•c 


020 




OO0 X 


ooo x 


25 H-K Gerat 


114 


•c 


091 


•c 


050 °C 


040 


°c 


020 




OOO X 


OOO X 



s _ . — — — — DVD F50 . 



M 

^3 O8.01 Disc - ubergabe 



Interface Peripher ieC&B4 = O Ohne Signa 1 qui t tierung 

Abschaltgr. Puffer C6BO = 6SOOO 

Produk tionsverzog . T6B2 = OOi.OO s C605 = O flit Zy k 1 usun terbruch 

Max . Transf erzei t T601 = OOI.OO s 



Fig. 41F 



09.01 Produktionssteuerung 

ftuf trag C330 = O ahne Auftrag 

Darensatznummer C315 = lOO 

t . oduktionssblsuf 

Stiickzahler C324 = 29270 

Fachzahl C303 = 1 Zykluszahler C325 = 2927b 



Zvkluszeit 



Til = 009-05 s 



] roduktionsvorberei tung 



Fehlquote 
Grand 



C7lB = 30.56 7. 
C357 = OO 
DVD F50 



10.01 Prazess-Statistik 



Q-uberwachung C340 = 2 uberwachung ahne Aussortieren 

Q-Report C700 =' O kein Report 

Zyklen davon ausser Toleranz Fehlquote 

Gesamt C325 = 29270 C318 = B946 C718 = 30.56 7. 

Stichprobe C326 = 29269 C338 = 8946 C73B = 30.56 7. 

Prozessgrossen Sollwert Toleranz Istuert Mittel Streuung ausser 

x -+*/ — x xq 3s Toleran: 

Dosierzeit 1 . 20 0 . 30 5,98 s 2-32 5 . 408 -06786 

Einspri tzstart 30 . 1 2.0 29 . O mm 28-6 0 . 82 2028 

Einspri tzzeit 0.47 0.20 0.33 s 0.39 0.105 O 

V/P-Umscha 1 tpunk t 3.5 l.O 4.0 mm 4.0 0.04 O 

flassepolster 4.2 1.0 3.7 mm 3.8 0.25 O 

"1 Spitzenuert 600 200 871 bar 682 99.9 -06566 - 

L Spitzenuert O O bar O 0.0 

r liesszahl 250Q 300 2776 2441 99.9 359 

Zykluszeit 3,90* O . 50 9.05 s 5.08 6.421 -Q6570 



Fig. 41G 



10^02 Kon figuration der O-uberwachung 



Reaktion: Prazessdaten ausserhalb -der Toleran 
Ab«h.ltv.rh.lten C7C3 = O keine Reak?io^ 



1 



10.03 Zwischens 



ipeicher Q— Report 



Herstel ler 
Maschinen Nr. 

Auf tragsdaten 



Fig. 41H 



16 . Oi Systemkenndaten 



rlaschinendaten 
Maschinen- Ty p 
Steusrungs vers ion 
Da ten bank vers ion 
Eonder 



DISCJET 600/110 
PAC 13.54 
DB O5-0B 
350400 



Kommiss ion snumme r 
inC 12.26 
Erstellungsdatum . 
Version 



DVD_F50 
C£L 10.31 
23. 10.1996 
17106 



- .rkreugdaten 
Einbauhohe 

PUstif izierung 
SN-Durchmesser 
Max . zul .tlassedruck 
Max ,'zul .Staadruck 



S90 = 160. O mm 

Identifikation 
SBOl = 032.0 mm 
PBO0 = Ol4Q2 bar 
PBOl « 0317 bar 



CB06 = 024 C904 = 0024 ' 

Max. Dosierhub SB02 = lOO.O mm 

Max . sps: , flassedruck PB02 = 014B2 bar 



Soli- / Istwert Toleran2 -/+ Heizen Kuhlen 



Temperaturen 

c chranK TH1 = 035 026 -C 030 *C 010 "C 

5l TH2 = 050 OS1 *C 041 *C Oil -C OOO V. 005 7- 

( " . _j DvT>_F50 - 



/ 



Fig. 411 



